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INSTRUGCOES PARA UTILIZACAO

1.PARA ASSEGURAR UMA SOLDA MOLECULAR EFICAZ

SUPERFICIES METALICAS-APLIQUE APENAS SOBRE SUPERFICIES
LIMPAS POR JATEAMENTO.
a) Limpe qualquer contaminagéo solta e remova a sujeira, 6leo, graxa etc.,
com Belzona®9111 (Cleaner/Degreaser) ou qualquer outro agente de
limpeza eficaz que néo deixe residuo por exemplo, metiletilcetona (MEK).

b) Selecione um abrasivo que proporcione o grau de limpeza necessario e
uma profundidade de perfil minima de 75 micron. Utilize apenas um
abrasivo angular com baixo contetdo de cloreto.

c) Utilizando jateamento, limpe a superficie do metal de modo a atingir o
padréo de limpeza seguinte:
ISO 8501-1 SA 2% - Limpeza a metal branco por jateamento de abrasivo
Norma Americana Near White Finish SSPC SP 10
Norma Sueca SA 2% SIS 05 5900

d) Apos o jateamento, as superficies metélicas devem ser revestidas, antes
que ocorra qualquer oxidagdo da superficie.

NOTE: SUPERFICIES CONTAMINADAS COM SAL
A contaminagdo com sais sollveis do substrato preparado, imediatamente
antes da aplicacéo, deve ser inferior a 20mg/m2.

As superficies metélicas que estiveram imersas em solugdes salinas durante
um periodo de tempo qualquer, por exemplo, agua do mar, devem ser
jateadas até atingirem o padréo exigido, deixadas em repouso durante 24
horas para permitir que todos os sais impregnados se libertem para a
superficie, e em seguida lavadas, antes de novo jateamento, para remover
estes. Podera ser necessario repetir este processo para assegurar a remogao
completa dos sais. Auxiliares na remocgéao de sal estdo comercialmente
disponiveis e irdo ajudar e agilizar a remogéo de sal. Contate Belzona® para
maiores informagdes.

2.PREENCHIMENTO DAS SOLDAS

Todas as soldas devem ser preparadas para NACE SP0178 Grau C ou melhor.
Soldas profundas e asperas devem ser suavizadas com Belzona® 1511. Antes
da aplicagdo do Belzona® 1591 essas reparacdes devem ser curadas, de
acordo com as Instrugdes de Uso antes do jateamento para criar uma
superficie fosca, livre de qualquer brilho, com um perfil de 40 microns.

3.COMBINANDO OS COMPONENTES REATIVOS

a) Assegure-se de que o material esta a temperatura de 20-30°C para
ajudar a mistura e aplicagéo.

b) Transfira aproximadamente ¥ do conteddo do Solidificador Belzona®
1591 para a Base Belzona® 1591.

¢) Misture até atingir uma consisténcia uniforme.

d) Adicione o conteldo restante do solidificador e misture cuidadosamente
até obter um material uniforme e livre de estrias.

NOTAS:
1. TEMPERATURA DE APLICAGAO
Belzona® 1591 NAO deve ser aplicado a temperaturas abaixo de 18°C.

2. TEMPO DE MANUSEIO
A Belzona® 1591 tem de ser utilizada nos intervalos de tempo indicados a
seguir, a contar do inicio da mistura:

Temperatura 18°C 24°C 30°C 40°C
Utilize todo

o material . . . .

no intervalo 55 min 40 min 25 min 12 min
de
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3. CAPACIDADE VOLUMETRICA DE BELZONA® 1591 MISTURADA
31,1 pol® (510 cm®) por Kg.

4. APLICACAO DE BELZONA® 1591

COMO OBTER OS MELHORES RESULTADOS

N&o aplique quando:

i) A temperatura estiver abaixo de 18°C ou a umidade

relativa estiver acima de 85%

i) A temperatura do substrato for menos de 3°C acima do ponto de orvalho.

iii) Chover, nevar, ou se houver nevoeiro ou neblina.

iv) A superficie do metal tiver umidade ou houver a possibilidade desta se
depositar por condensacéo subsequente.

V) Houver a possibilidade do ambiente de trabalho estar contaminado por
6leo/gordura proveniente de equipamento adjacente ou por fumos de
aquecedores a querosene ou fumos de tabaco.

4.1 TAXAS DE COBERTURA

Numero de camadas recomendadas 1 2

Alvo de cobertura na 18 Camada 750 microns 600 microns
Alvo de cobertura na 23. Camada N/A 300 microns
Total minimo DFT 600 microns 600 microns
Total maximo DFT imm 1mm
ngg;jr:;;:ertura pratica 0,59 m? por kg 0.72 m? por kg
ggxg;jr:;;:ertura pratica N/A 1,46 m? por kg

Taxa de cobertura teérica para
atingir a espessura minima
recomendada

0,85 m? por kg 0,85 m? por kg

Na prética, muitos fatores influenciam a taxa de cobertura exata alcangada.
Nas superficies asperas a taxa de cobertura pratica sera reduzida. Aplicacéo
em baixa temperatura também reduzir4 ainda mais as taxas de cobertura.

NOTA
A espessura total do sistema na faixa do revestimento ou reparagéo néo deve
exceder a 2 milimetros

4.2 APLICACAO COMO SISTEMA DE UMA CAMADA
Onde as condig¢des de aplicagdes permitirem, Belzona® 1591 pode ser
aplicado em uma simples camada.

Com uma escova de cerdas duras ou com o aplicador de plastico fornecido,
aplicar Belzona® 1591 diretamente sobre a superficie preparada com a taxa
de cobertura recomendada.

Assegure-se de que a espessura maxima ndo exceda os de 1000 microns.
PARA OBTER UM REVESTIMENTO UNIFORME

a) Aplique o revestimento numa s6 operacado sem interrupgoes

b) Use uma escova ou um aplicador para inicialmente umedecer o substrato
antes de construir a espessura total do revestimento.

c) Meca a espessura da camada Umida regularmente para se assegurar que
a espessura desejada seja alcancada

d) Termine a aplicagdo com um pincel para obter uma cobertura uniforme.

e) Preste muita atencdo aos detalhes das areas de revestimento, como
suportes, bordas e cantos.

f)  Assegure-se de que tenha uma iluminacéo adequada para evitar falhas.
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4.3 APLICAGAO COMO SISTEMA DE DUAS CAMADAS

a)  Aplique a primeira camada de Belzona® 1591 na cobertura
recomendada e permita endurecer pelo menos 16 horas.

b)  Antes de realizar reparo ou aplicar uma segunda demao, lavar a
superficie do Belzona® 1591 com uma solugdo de detergente morno
para remover qualquer amina que se formou. Enxaguar com agua limpa e
deixar secar.

c) Cuidadosamente aplique jateamento usando uma pressdo moderada e
gréo fino para produzir uma aparéncia aspera, sem perda significativa de
revestimento. Uma aparéncia fosca sem brilho deve ser produzido com
um perfil-alvo de superficie de 40 microns. Remover detritos e
desengordurar com Belzona® 9111 ou qualquer outro solvente eficaz,
que ndo deixa residuo, por exemplo MEK.

d) Aplique a 22 deméo de Belzona® 1591

e) Assegure-se de que a espessura maxima de 1000 microns néo seja
ultrapassada.

4.4 INSPECAO

a) Imediatamente ap6s a aplicacao de cada unidade fazer uma inspecéo
visual procurando pequenos poros ou falhas. Quando detectadas
devem ser imediatamente escovadas com pincel.

b)  Uma vez que esteja a aplicagdo completada e o revestimento
endurecido proceda a uma cuidadosa inspec¢ao visual para confirmar a
auséncia de pequenos poros ou falhas e para identificar qualquer
possivel dano mecanico.

c) Teste de descarga elétrica pode ser realizado para confirmar a
continuidade do revestimento. Voltagem DC de 3,000 volts é
recomendado para confirmar se a espessura minima de 600 microns do
revestimento foi atingida.

4.5. REPARACOES

Quaisquer falhas, poros ou danos mecanicos encontrados no revestimento
devem ser reparados por limpeza com escova de ago ou raspando a superficie
para produzir uma aparéncia de fosco deve ser produzida com o perfil-alvo da
superficie de 40 microns antes da limpeza da superficie e da aplicagdo de mais
material como acima descrito.

4.6. LIMPEZA

Ap6s utilizagdo, as ferramentas de mistura devem ser imediatamente limpas
com Belzona® 9111 ou qualquer outro solvente eficaz, por exemplo,
metiletilcetona (MEK). As escovas, pistolas de inje¢édo, equipamento de
pulverizacdo e quaisquer outras ferramentas de aplica¢éo devem ser limpas
utilizando um solvente adequado, tal como Belzona® 9121, MEK, Acetona ou
Diluentes de Celulose

5. CONCLUSAO DA REAGAO MOLECULAR

Permita a cura do revestimento conforme detalhado abaixo:

Temperatura Tempo até Tempo até o Tempo até pés-cura
Ambiente a inspegéo servigo (se necessario)
completo Seco Umido
20°C 16 h 5 dias 16 h 48 h
30°C 4h 20 h 4h 8h
40°C 2%h 5%h 2%h 4h

A poés-cura geralmente sera desnecessaria, uma vez que o revestimento ira
curar suficientemente em temperatura ambiente com cura completa atingida
em servico.

Entretanto, a pés-cura pode ser desejavel para facilitar a cura mais rapida e
retorno mais rapido ao servigo (veja abaixo).

POS-CURA

Se a pos-cura for desejavel, o revestimento deve ser aquecido entre 50 °C e
100 °C durante o minimo de 1 hora.

O revestimento deve ser permitido curar como detalhado na tabela acima antes
da po6s-cura seca (ex.: ar quente) ou imida (ex.: vapor e meio liquido).

A pés-cura Umida pode tipicamente ser realizada durante o retorno ao servico,
desde que a taxa de rampa da temperatura nao exceda 30 °C por hora.

Se a exposi¢do imediata a meios agressivos deve ocorrer antes de atingir a
cura para “servigo completo”, entdo a pds-cura é recomendada. Por favor,
contate seu representante Belzona para discutir os requisitos especificos.

Equipamentos revestidos podem ser transportados depois que o material tenha
atingido o nivel de cura para “inspegdo”.

INSTRUCOES PARA USO, SAUDE E SEGURANCA
Por favor leia e tenha certeza de que compreendeu a importancia das instru¢des de seguranca do material
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