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INSTRUCOES PARA UTILIZACAO

1. PARA ASSEGURAR UMA
SOLDA MOLECULAR EFICAZ

APLICAR APENAS SOBRE SUPERFICIES LIMPAS, FIRMES,
SECAS E PREPARADAS COM BOA RUGOSIDADE.

a) Com uma escova limpe qualquer contaminagéo solta e
desengordure com um pano embebido em Belzona®
9111 (cleaner/degreaser) ou quadquer
outro agente de limpeza eficaz qu e nao deixe residuo,
por exemplo, metileticetona (MEK). Utiize uma chama
para retirar o 6leo de superficies profundamente
impregnadas.

b) Prepare as superficies com boa rugosidade, utilizando
limpeza através de jateamento, formacéao de ranhuras
profundas ou esmerihando-as.

c) Finalmente volte a desengordurar. Utilize panos limpos para
evitar alastrar a contaminacéao.

ONDE BELZONA® 1131 NAO DEVE ADERIR

Com uma escova, aplique uma camada fina de Belzona® 9411 (Release
Agent) e deixe secar durante 15-20 minutos antes de prosseguir para a
etapa 2.

2. COMBINANDO OS
COMPONENTES REATIVOS

Transfira todo o conteido dos médulos da Base e do Solidificador para a
superficie de Trabalho Belzona®. Misture cuidadosamente para conseguir um
material uniforme e sem qualquer estriamento.

1. MISTURA A BAIXA TEMPERATURA

Para facilitar a mistura quando a temperatura do material for
inferior a 5°C, aqueca os médulos de Base e Solidificador até
0s seus contetdos atingirem a temperatura de 20-25°C.

2. TEMPO DE MANUSEIO
A Belzona® 1131 tem de ser utiizada nos intervalos de
tempo indicados a seguir, a contar do inicio da mistura

Temperatura 5°C 15°C 25°C

Utilize todo o material
no intervalo de 35 min 25 min 15 min

3. MISTURA DE PEQUENAS QUANTIDADES

Para misturar pequenas quantdades de Belzona® 1131
utilize:

3 partes de Base para 1 parte de Solidificador, em volume,
4 partes de Base para 1 parte de Solidificador, em peso.

CAPACIDADE VOLUMETRICA DE BELZONA® 1131
MISTURADA
35,1 pol® (575 cm®/kg.

3. APLICACAO DE BELZONA®1131

COMO OBTER OS MELHORES RESULTADOS
Nao aplique quando:

i. A temperatura estiver abaixo de 5°C ou a umidade
relativa estiver acima de 90%.

ii. Chover, nevar ou se houver nevoeiro ou neblina.

iii. A superficie do metal tiver umidade ou houver a
possibilidade desta se depositar por condensacao
subsequente.

iv. Houver a possibilidade do ambiente de trabalho estar
contaminado por 6leo/gordura proveniente de
equipamento adjacente ou por fumos de aquecedores a
querosene ou fumos de tabaco.

a) Com o aplicador de plastico ou a espatula
fornecidos, aplique Belzona® 1131 diretamente
sobre a superficie preparada.

b) Pressione para baixo com frmeza para preenchertodas as
fendas, remover o ar preso e assegurar 0 maximo
contato com a superficie.

c) Dé a Belzona®1131 o perfil correto e deixe curar antes de
usinar até as dimensdes finais. Alternatvamente, podem ser
utlizados moldes adequados para dar aos componentes as
dimensdes finais.

LIMPEZA

Apos utilizacao, as ferramentas de mistura devem ser imediatamente limpas
com Belzona® 9111 ou qualquer outro solvente eficaz, por exemplo,
metiletilcetona (MEK). As ferramentas de aplicacdo devem ser limpas
utilizando um solvente adequado, tal como Belzona® 9121, MEK, acetona ou
diluente de celulose.



3. CONCLUSAO DA
REACAO MOLECULAR

Deixe a Belzona® 1131 curar, como se mostraa seguir,
sujeitando-a as condigdes indicadas:

Tempera-| Movimentagdo | Usinagem Carga mecanica
tura ou utilizacéo e/ou carga ou termica
que nédo ligeira completa
implique carga
ou imersao
5°C 4 horas 6 horas 4 dias
10°C 3 horas 4 horas 2 dias
15°C 2 1/4 horas 3horas 1% dia
20°C 1 3/4 hora 2 horas 1 dia
25C 1 hora 1% hora 20 horas
30°C Yahoa 1 hora 16 horas

Estes intervalos d e tempo referem-se a uma espessura de
aproximadamente 0,25 polegadas (6 mm); eles seréo
reduzidos para sec¢des mais espessas e aumentados para
secdes mais finas.

5. REALIZACAO DA
REACAO MOLECULAR

As propriedades mecanicas, resisténcia térmica e resisténcia
quimica da Belzona® 1131 serdo melhoradas por pés-cura.

Apbs 2-4 horas da aplicagdo de Belzona® 1131 efetue a pds-
cura do material utlizando aquecedores de ar sob pressao,
lampadas de aquecimento, etc. durante um minimo

de 4 horas a 60-100°C.

Em geral, quanto mais elevada a temperatura adotada na pos-
cura, tanto melhoressédo as propriedades obtidas.

6. APLICACAO DE UMA CAMADA
ADICIONAL DE BELZONA® 1131.

Quando for necessaria uma camada adciona de Belzona®
1131, esta deve ser aplicada tho depressa quanto possivel ap 6s
a primeira camada. Assim que a Belzona® 1131 ficar
dimensionalmente estavel, deve-se dar & superficie uma textura
rugosa, de outro modo ira dificultar a adesédo entre camadas.
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