
1.	För att garantera effektiv 	 	
	 molekylär svets
i)	 Metallytor - Lägges endast på blästrade 	 	
	 ytor.

a)	 Borsta bort alla lösa partiklar, och tvätta sedan bort all 	 	
	 smuts, olja fett m. m. med en trasa indräkt I Belzona® 	 	
	 9111 (rengörings/avfettningsmedel), eller annat effektivt 	 	
	 rengöringsmedel, som inte efterlämnar några rester, t.ex. 	 	
	 metyletylketon (MEK).

b)	 Blästra ytan med blästeraggregat av god kvalitet, så att 	 	
	 renhet och ett profildjup på minst 75 mikroner uppstår.

	 Använd endast ett blästermedel med skarpa kanter.

c)	 Sandblästra metallytan för att uppnå följande renhet    
	 ISO 8501-1 Sa 2½ - Mycket noggrann blästring 	 	 	
	 Amerikansk standard - nära vit yta SSPC SP 10 
	 Svensk standard Sa - 2½ SIS 05 5900.

d)	 Efter blästringen skall metallytorna bestrykas innan ytan 	 	
	 utsätts för oxidation.

YTOR UTSATTA FÖR SALT 
Metallytor som under längre perioder varit nedsänkta i saltlösn-
ingar, som t.ex. saltvatten, bör sandblästras till den standard 
som krävs. Därefter bör ytan lämnas under 24 timmar, så att 
ingrodda saltkorn kan svettas ut till ytan och sköljas bort innan 
ytan utsätts för ny blästring.  Denna metod kan behöva up-
prepas för att garantera att allt salt försvunnit. Mängden lösliga 
salter på det förberedda underlaget får inte överstiga 30 mg/m2 
omedelbart innan applicering.	

ii)	 Betongytor

	 Avlägsna all färg, tjära och andra ytbeläggningar.

	 Alla ytor som skall bestrykas med Belzona® 5811  måste 		
	 vara rena, hårda och torra.  Tvätta gammal betong med 	 	
	 tvättmedel, för att avlägsna olja, fett och damm. Använd 	 	
	 rent vatten till att skölja bort tvättmedlet.

	 Låt ny betong härdas under minst 28 dagar eller tills 	 	
	 fukthalten är lägre än 6% på en Protimeter.

	 Sandblästra eller mekaniskt stålborsta ytan för att 	 	
	 avlägsna allt löst material och andra svagheter i ytan.	

2.	Blandning av de reaktiva 	 	
	 komponenterna
Överför hela innehållet i Härdar-burken till Bas-burken. Blanda 
ihop fullständigt, tills materialet är enfärgat, utan några strimmor.

Anmärkningar:
1.	 Blandning vid låg temperatur
För att underlätta blandningen när materialtemperaturen är 
under 5°C, värm Bas- och Härdar-burkarna tills innehållet når en 
temperatur på 20-25°C.

2.	 Applicering vid låga temperaturer
Belzona® 5811 kan appliceras ner till 5°C, men vid större app-
likationer bör produkten och ytan ha en temperatur av 10°C.

3.	 Användningstid
Använd Belzona® 5811 inom nedanstående tider, räknat från 
blandningens början.

  Temperatur	 10oC	 20oC	 30oC

  Använd allt 
  material inom	 3 timmar	 2 timmar	 1¼ timmar	

4.	 Blandning av små mängder
För blandning av små mängder Belzona® 5811, använd:
3 volymdelar Bas till 1 volymdelar Härdare
5 viktdelar Bas till 1 viktdelar Härdare

3.	Påföring av Belzona® 5811
	 För bästa resultat
	 Påför inte materialet under följande villkor:
	 i)	 När temperaturen är under 5°C eller då 
	 	 luftfuktigheten överstigen 90%.
	 ii)	 Under regn, snö, dimma eller tjocka.
	 iii)	 När metallytan är blöt, eller fuktighet kan 
	 	 kondenseras på ytan.
	 iv)	 När det finns risk för att arbetsmiljön förorenas 
	 	 av olja/fett från närliggande utrustning, eller av 
	 	 rök från fotogenvärmare eller tobaksrökning.
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a)	 FÖRSTA LAGRET
	 Applicera Belzona® 5811 direkt på den preparerade ytan 		
	 med en styv borste eller gummi raka i två lager.

	 För att uppnå rätt skikttjocklek av 250 mickrons per lager, 		
	 applicera produkten med en täckyta av 4,0 m² per liter.

b)	 ANDRA LAGRET
	 Påför ytterligare ett lager Belzona® 5811, så snart som 	 	
	 möjligt efter det första lagret, enligt (a) härovan. Denna tid 		
	 blir 6-8 vid 20°C. Det första lagret får inte lämnas under mer 	
	 än 72 timmar innan det överstryks, oavsett temperatur. Om 	
	 tiden överskrids, måste ytan sandblästras eller avslipas 	 	
	 innan den bestryks.	

Sprutning
På lämpliga ytor kan Belzona® 5811 sprutas med eldriven 
sprututrustning. Typisk inställning är 63:1 eldriven sprututrust-
ning med antingen intern eller extern uppvärmning av led-
ningarna så att produkttemperaturen blir minimum 50°C Lös-
ningsmedel får INTE tillsättas. Kontakta Belzona för detaljerad 
information.”

teoretiska TÄCKFÖRMÅGA	
Den teoretiska täckningen vid två skikt är 2,0 m² per liter.

PRAKTISK TÄCKFÖRMÅGA         
Många faktorer inverkar i praktiken på den erhållna täckförmå-
gan. På ojämna ytor såsom rostiga stål- samt betongytor kan 
täckförmågan reduceras med upp till 20%.	
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Anmärkningar:
1.	 Rengöring
Alla verktyg skall omedelbart efter användandet rengöras med 
Belzona® 9111, eller ett annat effektivt lösningsmedel, t.ex. 
metyletylketon (MEK). Borstar, trycksprutor, sprututrustning och 
övriga appliceringsverktyg skall rengöras med ett lämpligt lösn-
ingsmedel, så som Belzona® 9121, MEK, aceton eller 
cellulosatinner. 

2.	 Differentiering mellan skikten 
Belzona® 58111 finns i beige och svart för att underlätta 
påföring och undvika småblåsor och överhoppade punkter. 
Kulören på den applicerade produkten kan ändra.

4.	Fullbordan av den 	 	 	 	
	 molekylära reaktionen
Belzona® 5811 kommer att härda vid kall och fuktig miljö ner 
till 5°C men härdningstiden är beroende av omgivande temper-
atur, lägre temperatur längre härdnings tid.
  
	 Temperatur	 Lätt	 Full mekanisk/termisk	 Kemisk
	 	 belastning	 belastning eller	 kontakt
	 	 	 nedsänkning i vatten	
  	 	 	 	  
  	 10oC	 48 timmar	 14 dagar	 21 dagar
 	 20oC	 24 timmar	  5 dagar	   7 dagar
  	 30oC	 12 timmar	   2 dagar 	   5 dagar

Tillåt Belzona® 5811  att härdas, enligt nedanstående 
förhållanden.


