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1. YTFÖRBEREDELSE 
 
a) Borsta bort alla lösa partiklar, och tvätta sedan bort all 

smuts, olja fett m. m. med en trasa indräkt I Belzona
®
 9111 

(rengörings/avfettnigsmedel), eller annat effektivt 
rengöringsmedel, som inte efterlämnar några rester, t.ex. 
metyletylketon (MEK). 

 
b) Stålsandsblästra till ett profildjup på 75 mikroner. Om det 

inte är praktiskt att blästra, kan grundlig maskinslipning 
övervägas. 

 
c) Avfetta slutligen igen. Använd rena trasor för att undvika att 

sprida smuts. 
 
DÄR BELZONA

®
 1821 INTE SKALL VIDHÄFTA 

Pensla över ett tunt lager Belzona
®
 9411 (släppmedel) och låt 

torka under 15-20 minuter, och fortsätt sedan med steg 2. 
 

2. BLANDNING AV DE REAKTIVA 
KOMPONENTERNA 

 
Överför hela innehållet i Härdar-burken till Bas-burken. Blanda 
ihop fullständigt, tills materialet är enfärgat, utan några strimmor. 
 
ANMÄRKNINGAR: 
1. BLANDNING AV SMÅ MÄNGDER 
För blandning av små mängder Belzona

®
 1821, använd: 

2.7 volymdelar Bas till 1 volymdelar Härdare 
6.8 viktdelar Bas till 1 viktdelar Härdare 
 
2. ANVÄNDNINGSTID 
Använd Belzona

®
 1821 inom nedanstående tider, räknat från 

blandningens början. 
 

Temperatur 5°C 15°C 25°C 

Använd allt material inom 60 min 30 min 20 min 

 
3. KUBIKINNEHÅLL FÖR FÄRDIGBLANDAD BELZONA

®
 

1821 

478 cc per kg. 
 

4. BLANDNING VID LÅG TEMPERATUR 

För att underlätta blandningen när materialtemperaturen är 
under 5°C, värm Bas- och Härdar-burkarna tills innehållet når en 
temperatur på 20-25°C. 
 
5. MASKERA YTAN FÖR ATT SKAPA ETT HALKFRITT 

MÖNSTER 

När ytan har förberetts, lägg ut maskeringsbandet för att ge en 
kontur åt det häftmönster som krävs. Detta kan varieras för att 
passa substratets typ och placering, och kan vara ränder, 
fyrkanter eller fiskbensmönster. 
 

3. PÅFÖRING AV BELZONA® 1821 
 

FÖR BÄSTA RESULTAT 
Påför inte materialet under följande villkor: 

i) När temperaturen är under 5°C eller då luftfuktigheten 
överstigen 90%. 

ii) Under regn, snö, dimma eller tjocka. 
iii) När metallytan är blöt, eller fuktighet kan kondenseras på 

ytan. 
iv) När det finns risk för att arbetsmiljön förorenas av olja/fett 

från närliggande utrustning, eller av rök från fotogenvärmare 
eller tobaksrökning. 

 
Påför Belzona

®
 1821 direkt på den förberedda ytan med en 

pensel med styv borst eller plastapplikatorn som medföljer. För 
att uppnå rätt skikttjocklek på 375 - 500 mikroner, bör en 
täckning på 0.86 m² per kiloenhet erhållas. 
 



BRUKSANVISNING OCH SÄKERHETSDATABLAD 
Läs igenom gällande varuinformationsblad innan arbetet påbörjas 
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4. PÅFÖRING AV ETT ANDRA LAGER AV 
BELZONA® 1821 

 
När detta behövs, skall det påföras så fort det första lagret slutar 
klibba, eller högst 12 timmar efter det första lagret lades i en 
omgivningstemperatur på 15-20oC. Vid högre temperatur 
förkortas tiden och vid lägre temperatur förlängs den. Efter 
maximumtiden för överstrykning har gått, har Belzona

®
 1821 

härdats så långt att ytan måste uppruggas innan Belzona
®
 1821 

påförs. 
 

5. FULLBORDAN AV DEN MOLEKYLÄRA 
REAKTIONEN 

 
Tillåt Belzona

®
 1821 att härdas, enligt nedanstående 

förhållanden. 
 
 Rörelse utan 

belastning eller 
nedsänkning i 
kemikalier 

Maskinstart 
och/eller lätt 
belastning 

Full 
mekanisk 
eller termisk 
belastning 

Nedsänkning 
i kemikalier 

5°C  16 timmar  16 timmar  1½ dager  14 dager 

15°C  6 timmar  6 timmar  1½ dager  10 dager 

25°C  3 timmar  3 timmar  1dag  5 dager 

 

6. ANTI-SLIR ANVÄNDNING FÖR VALSAR 
VID BROMSTEST 

 
a) Vid antislir-användning på valsar som skall bromstestas, 

tejpa för valsändarna som inte skall behandlas. Detta ger 
appliceringen ett prydligt utseende. 

 
b) Påför den blandat Belzona

®
 1821, enligt föregående 

beskrivning. För att uppnå en jämn yta bör valsarna roteras 
långsamt. 

 
c) Strö Belzona

®
 9211 i det ohärdade Belzona

®
 1821 till 

önskad täthet. 
 
d) Pressa ner Belzona

®
 9211 i Belzona

®
 1821 med ett 

trästycke. 
 
e) Borsta lätt över systemet för att avlägsna överflödigt 

Belzona
®
 9211, som kan användas igen. 

 
f) Avlägsna maskeringsbandet omgående - det ger påföringen 

en prydlig kilkant. 
 
RENGÖRING 

Alla verktyg skall omedelbart efter användandet rengöras med 
Belzona

®
 9111, eller ett annat effektivt lösningsmedel, t.ex. 

metyletylketon (MEK). Borstar, trycksprutor, sprututrustning och 
övriga appliceringsverktyg skall rengöras med ett lämpligt 
lösningsmedel, så som Belzona 9121, MEK, aceton eller 

cellulosatinner. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Manex AB 
Spjutvagen 7 G  Tel:  08 761 25 00 
175 61 JARFALLA  Fax: 08 761 25 75 

 


