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1. FÖR ATT GARANTERA EFFEKTIV 
MOLEKYLÄR SVETS 

 
METALLYTOR - LÄGGES ENDAST PÅ BLÄSTRADE YTOR 

 
a) Borsta bort alla lösa partiklar, och tvätta sedan bort all 

smuts, olja fett m. m. med en trasa indräkt I Belzona® 9111 

(rengörings/avfettningsmedel), eller annat effektivt 
rengöringsmedel, som inte efterlämnar några rester, t.ex. 
metyletylketon (MEK).  

 
b) Blästra ytan med blästeraggregat av god kvalitet, så att 

renhet och ett profildjup på minst 75 mikroner uppstår.  
 
 Använd endast ett blästermedel med skarpa kanter. 
 
c) Sandblästra metallytan för att uppnå följande renhet  

ISO 8501-1 Sa 2½ - Mycket noggrann blästring 
Amerikansk standard - nära vit yta SSPC SP 10 
Svensk standard Sa - 2½ SIS 05 5900 

 
d) Efter blästringen skall metallytorna bestrykas innan ytan 

utsätts för oxidation. 
 
YTOR UTSATTA FÖR SALT 

Metallytor som under längre perioder varit nedsänkta i 
saltlösningar, som t.ex. saltvatten, bör sandblästras till den 
standard som krävs. Därefter bör ytan lämnas under 24 timmar, 
så att ingrodda saltkorn kan svettas ut till ytan och sköljas bort 
innan ytan utsätts för ny blästring. Denna metod kan behöva 
upprepas för att garantera att allt salt försvunnit. Mängden 
lösliga salter på det förberedda underlaget får inte överstiga 
20 mg/m² omedelbart innan applicering. 
 

2. BLANDNING AV DE REAKTIVA 
KOMPONENTERNA 

 
a) Kontrollera att materialets temperatur är 20-30°C för att 

underlätta blandning och applicering. 
 
b) Flytta över cirka en fjärdedel av innehållet i Belzona® 1591 

Härdar-burken till Belzona® 1591 Bas-behållaren. 

 
c) Blanda ihop fullständigt, tills materialet är enfärgat, utan 

några strimmor. 
 
d) Tillsätt återstoden av Härdaren och blanda ordentligt till ett 

enhetligt material utan strimmor. 
 

ANMÄRKNINGAR 
1. APPLICERINGS TEMPERATUR 
Belzona® 1591 skall inte appliceras vid temperaturer lägre än 

18°C. 
 
2. ANVÄNDNINGSTID 
Använd Belzona® 1591 inom nedanstående tider, räknat från 

blandningens början. 
 
Temperatur 18°C 24°C 30°C 40°C 

Använd allt material 
inom 

55 mins 40 mins 25 mins 12 mins 

 
3. KUBIKINNEHÅLL FÖR FÄRDIGBLANDAD  

BELZONA® 1591 

510 cm³ / kg. 
 

3. PÅFÖRING AV BELZONA® 1591 
 

FÖR BÄSTA RESULTAT 
Påför inte materialet under följande villkor: 

(i) När temperaturen är under 18°C eller då luftfuktigheten 
överstigen 90%. 

(ii) Under regn, snö, dimma eller tjocka. 
(iii) När metallytan är blöt, eller fuktighet kan kondenseras på 

ytan. 
(iv) När det finns risk för att arbetsmiljön förorenas av olja/fett 

från närliggande utrustning, eller av rök från fotogenvärmare 
eller tobaksrökning. 

 

 
Påför Belzona® 1591 direkt på den förberedda ytan med en 

pensel med styv borst eller plastapplikatorn som medföljer. För 
att uppnå rätt skikttjocklek på 650 - 850 mikroner, bör en 
täckning på 0.59 m² per kiloenhet erhållas. 
 
Kontrollera att skikttjockeken 1000 mikron inte överskrids. 
 
För att uppnå en enhetlig beläggning. 

a) Applicera beläggningen i ett arbetsmoment utan avbrott. 
 
b) Börja med att belägga hörn, kanter, svetsfogar och andra 

områden som är svåra, använd en pensel eller applicator 
för att först blöta den avsedda ytan innan man bygger upp 
till avsedd tjocklek. 

 
c) Använd våtfilmstjocklekmätare för att efter hand kontrollera 

att rätt filmtjocklek uppnås. 
 
d) Avsluta appliceringen med en pensel för att få en slät och 

fin yta. 
 
e) Ordna med goda belysningsförhållanden för att undvika 

misstag. 



BRUKSANVISNING OCH SÄKERHETSDATABLAD 
Läs igenom gällande varuinformationsblad innan arbetet påbörjas 
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ISO 9001:2000 
Q 09335 
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INSPEKTION 

a) Omedelbart efter applicering av en enhet, skall en visuell 
inspektion göras för att se eventuella “pinholes” och missar. 
Åtgärda dessa genast med pensel. 

 
b) När appliceringen är färdig och beläggningen har härdat, 

görs en grundlig visuell inspektion för att försäkra sig om att 
det inte finns pinholes och missar. Man skall också titta efter 
eventuell mekanisk skada. 

 
c) Om man, för att kontrollera om beläggningen är 

sammanhängande, använder tvättsvampmetoden är det 
viktigt att man säkerställer att hela ytan är fuktad genom att 
föra svampen upprepade gånger över ytan. Med tillsats av 
detergent I vattnet underlättas kontrollen. 

 
d) Gnisttest kan göras för att kontrollera beläggningen. 3000 

volt likström (DC) rekommenderas för att kontrollera att 
skikttjockleken 600 mikron har uppnåtts. 

 
REPARATIONER 

Eventuella missar, pinholes eller mekaniska skador som 
upptäcks i beläggningen skall blästras eller slipas så att man får 
en bra fäst yta, innan man lagar skadorna. 
 
RENGÖRING 

Alla verktyg skall omedelbart efter användandet rengöras med 
Belzona® 9111, eller ett annat effektivt lösningsmedel, t.ex. 

metyletylketon (MEK). Borstar, trycksprutor, sprututrustning och 
övriga appliceringsverktyg skall rengöras med ett lämpligt 
lösningsmedel, så som Belzona® 9121, MEK, aceton eller 

cellulosatinner. 
 

4. FULLBORDAN AV DEN MOLEKYLÄRA 
REAKTIONEN 

 
Låt härda i minst 24h vid temperatur över 18°C innan 
drifttagning. 
 
Belzona® 1591 kan efterhärdas under drift. 
 
Alternativt, låt beläggningen härda vid rumstemperatur enligt 
ovan. Efetrhärdning med fuktig värme (ånga) i min. 4 timmar vid 
utrustningens drifttemperatur eller 6 timmar vid 120°C. 
 
Detta förfarande skall tillämpas vid varje application när 
omedelbar exponering sker i het och aggresiv miljö. 
 
ANMÄRKNINGAR 

Ytans temperatur skall vara över 18°C under hela härdtiden. 
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