Belzona® 1211

(E-METAL)

BELZONA

BRUKSANVISNING

1. FOR ATT GARANTERA EFFEKTIV
MOLEKYLAR SVETS

PAFOR ENDAST PA RENA, TORRA OCH VAL
UPPRUGGADE YTOR

Borsta bort alla I6sa partiklar, och tvatta sedan bort all
smuts, olja fett m. m. med en trasa indrakt | Belzona®
9111 (rengdrings/avfettnigsmedet), eller annat effektivt
rengdringsmedel, som inte efterlamnar nagra rester, t.ex.
metyletylketon (MEK). Anvand en laga till att svetta ut
oljan ur djupimpregnerade ytor.

L

b) Upprugga ytorna genom att sandbléstra, slipa eller
rugga upp ytan med slipmaskin.

c) Avfetta slutligen igen. Anvand rena trasor for att undvika
att sprida smuts.

TAPP TILL ALLA LACKOR

Lackage kan tillfalligt tappas till med blyspéan, kork eller
trAproppar under ytfdrberedning och paforing av
Belzona® 1211.

DAR BELZONA® 1211 INTE SKALL VIDHAFTA
Pensla dver ett tunt lager Belzona® 9411 (sldppmedel) och Iat
torka under 15-20 minuter, och fortsatt sedan med steg 2.

2. BLANDNING AV DE REAKTIVA
KOMPONENTERNA

Avlagsna eventuell skyddshinna som bildats pa Hardaren.
Overfor hela innehallet i burkarna Bas och Hardare till Belzonas
plastskiva. Blanda de tva komponenterna fullstandigt till ett
enfargigt material utan strimmor uppnas.

ANMARKNINGAR: .

1. BLANDNING VID LAG TEMPERATUR

For att underlatta blandningen nar materialtemperaturen ar
under 5°C, varm Bas- och Hardar-burkarna tills innehéllet nar en
temperatur pa 20-25°C.

2. ANVANDNINGSTID
Anvand Belzona® 1211 inom nedanstaende tider, raknat fran
blandningens borjan.

3. BLANDNING AV SMA MANGDER
For blandning av smé& mangder Belzona® 1211, anvand:

1 volymdelar Bas till 1 volymdelar Hardare
2 viktdelar Bas till 1 viktdelar Hardare

4. KUBIKINNEHALL FORFARDIGBLANDAD BELZONA® 1211
450 cc [ kg.
225 cc / 500g.

Temperatur 5°C 15°C 25°C

Anvand allt material inom 9 mins 6 mins 4 mins

3. PAFORING AV BELZONA® 1211

FOR BASTA RESULTAT

Pafér inte materialet under foljande villkor:

(i)  Nartemperaturen ar under 5°C eller d&
luftfuktigheten dverstigen 90%.

(i)  Under regn, sno, dimma eller tjocka.

(i)  Nar metallytan &r blét, eller fuktighet kan
kondenseras pa ytan.

(iv) Nar det finns risk for att arbetsmiljon férorenag
av olja/fett fran narliggande utrustning, eller av
rok fran fotogenvarmare eller tobaksrokning.

FOR REPARATION
a) Bred Belzona® 1211 ovanpa Belzona® 9341
(forstarkningstejp)

b) Lagg forbandet pa omradet som skall repareras med
den bestrykta sidan intill undertaget. Vid behandling av
ror, vira hart runt roret flera varv, sa att Belzona® 1211
pressas ut genom utsidan av Belzona® 1211.

c) Stryk pa ett sista lager Belzona® 1211 ovanpé
Belzona® 9341 (forstarkningstejp).

FOR ATERUPPBYGGNAD
a) Pafor Belzona® 1211 direkt pa den forberedda ytan,
med plastapplikatorn eller spackeln som medfoljer.

Pressa ner materialet ordentligt for att fylla alla sprickor,
avlagsna innesluten Iuft och uppna maximal kontakt med

ytan.

b) Forma Belzona® 1211 till korrekt kontur med
plastapplikatorn, eller &t det harda och maskinslipa
sedan fram konturen.



RENGORING

Alla verktyg skall omedelbart efter anvéndandet rengdras med
Belzona® 9111, eller ett annat effektivt I6sningsmedel, t.ex.
metyletylketon (MEK). Borstar, trycksprutor, sprututrustning och
ovriga appliceringsverktyg skall rengoras med ett lampligt
I6sningsmedel, sa som Belzona® 9121, MEK, aceton eller
cellulosatinner.

4. FULLBORDAN AV DEN
MOLEKYLARA REAKTIONEN

Tillat Belzona® 1211 att hardas, enligt nedanstaende
forhallanden.

Temperatur | Rorelse utan Maskinstart Full mekanisk | Nedsankning
belastning eller | och/eller latt | eller termisk i kemikalier
neddoppning belastning belastning

5°C 25 mins 45 mins 60 mins 48 timmar
10°C 20 mins 30 mins 40 mins 36 timmar
15°C 15 mins 25 mins 35 mins 30 timmar
20°C 10 mins 20 mins 30 mins 24 timmar
25°C 7 mins 15 mins 25 mins 20 timmar
30°C 5 mins 10 mins 20 mins 16 timmar

Dessa tider ar baserade pé en tjocklek pa 6 mm. Tiderna
kommer att forkortas vid tjockare lager och férlangas vid
tunnare lager.

5. PAFORING AV ETT ANDRA LA
GER AV BELZONA® 1211

Nar detta behdvs, méaste det pafdras hogst 30 mins efter det
forsta lagret lades, i en omgivningstemperatur pa 15-25°C.

Vid hogre temperatur forkortas tiden, och vid lagre temperatur
forlangs den.

Efter maximumtiden-for dverstrykning har gétt har Belzona®
1211 hardats sa langt att ytan maste uppruggas pa nytt innan
ytterligare ett lager Belzona® 1211 kan paforas.
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