Belzona® 1131

(BEARING METAL)

BELZONA

BRUKSANVISNING

1.FOR ATT GARANTERA EFFEKTIV
MOLEKYLAR SVETS

PAFOR ENDAST PA RENA, TORRA OCH VAL
UPPRUGGADE YTOR

a) Borsta bort alla I6sa partiklar, och tvatta sedan bort all
smuts, olja fett m. m. med entrasa indrakt | Belzona®
9111 (rengdrings/avfettnigsmedel), eller annat effektivt
rengdringsmedel, som inte efterlAmnar na&gra rester, t.ex.
metyletylketon (MEK). Anvand en I&ga till att svetta ut
oljan ur djupimpregnerade ytor.

b) Upprugga ytorna genom att sandblastra, slipa eller rugga
upp ytan med slipmaskin.

¢) Avfetta slutligen igen. Anvand rena trasor for att undvika
att sprida smuts.

DAR BELZONA® 1131 INTE SKALL VIDHAFTA.
Pensla 6 ver ett tunt lager Belzona® 9411 (sldppmedel) och Iat
torka under 15-20 minuter, och fortsatt sedan med steg 2.

2.BLANDNING AV DE REAKTIVA
KOMPONENTERNA

Overfor hela innehallet i burkarna Bas och Hardare till Belzonas
plastskiva. Blanda ihop fullstandigt, tills materialet &r enfargat,
utan nagra strimmor.

ANMARKNINGAR: .

1. BLANDNING VID LAG TEMPERATUR

Fér att underlatta blandningen n& materialtemperaturen ar
under 5°C, varm Bas- och Hardar-burkarna tills innehallet nar en
temperatur pa 20-25°C.

2. ANVANDNINGSTID
Anvand Belzona® 1131 inom nedanstéende tider, réaknat fran
blandningens bérjan.

3.PAFORING AV BELZONA® 1131

FOR BASTA RESULTAT

Pafor inte materialet under féljande villkor:

() Nar temperaturen ar under 5°C eller da
luftfuktigheten dverstigen 90%.

(i) Under regn, sno, dimma eller fjocka.

(iii) N&r metallytan ar blét, eller fuktighet kan

(

kondenseras pa ytan.

iv) Nér det finns risk for att arbetsmiljén férorenas
av olja/fett fran nérliggande utrustning, eller av
rok fran fotogenvarmare eller tobaksrokning.

a) Pafor Belzona® 1131 direkt pa den férberedda ytan,
med plastapplikatorn eller spackeln som medfoljer.

b) Pressaner materialet ordentligt for att fylla alla sprickor,
avlagsna innesluten luft och uppné& maximal kontakt med
ytan.

c) FormaBelzona® 1131 till ratt kontur och lat den hardas,
innan den maskinslipas till slutdimensionerna. Alternativt
kan lampliga formverktyg anvandas till att ge de gjutna
komponenterna ratt form.

RENGORING

Alla verktyg skall omedelbart efter anvandandet rengdras med
Belzona® 9111, eller ett annat effektivt I6sningsmedel, t.ex.
metyletylketon (MEK). Borstar, trycksprutor, sprututrustning och
Ovriga appliceringsverktyg skall rengoras med ett lampligt
I6sningsmedel, sa som Belzona® 9121, MEK, aceton eller
cellulosatinner.

4. FULLBORDAN AV DEN
MOLEKYLARA REAKTIONEN

Tillat Belzona® 1131 att hardas, enligt nedanstdende
forhallanden.

Temperatur 5°C 15°C 25°C

Anvand allt material inom 35 mins 25mins 15 mins

3. BLANDNING AV SMA MANGDER

For blandning av sma mangder Belzona® 1131, anvand:
4 volymdelar Bas till 1 volymdelar Hardare

3 viktdelar Bas till 1 viktdelar Hardare

4. KUBIKINNEHALL FOR FARDIGBLANDADBELZONA®1131
575 cc/ kg.

Temperatur | Rérelseutan Maskinstart Full mekanisk
belastning eller och/eller latt eller termisk
nedd oppning belastning belastning

5°C 4 timmar 6 timmar 4 dagar

10°C 3 timmar 4 timmar 2 dagar
15°C 2 timmar 3 timmar 12 dagar
20°C 1% timmar 2 timmar 1 dag
25°C 1 timmar 1% timmar 20 timmar
30°C Y4 timmar 1 timmar 16 timmar

Dessatider ar baserade pa entjocklek pa 6 mm. Tiderna
kommer att férkortas vid tjockare lager och férlangas vid
tunnare lager.



5. INVERKAN_PA DEN ANDRA
MOLEKYLARA REAKTIONEN

De mekaniska egenskaperna, varmebestandigheten och den
kemiska bestandigheten hos Belzona® 1131 férbattras genom
efterhérdning.

Efterhdrda materialet 2-4 timmar efter paféringen av Belzona®
1131. Anvand tryckluftvarmare, vdrmelampor, efc., under minst
fyra timmar vid 60-100°C.

Som regel géller att ju hégre efterhardningstemperatur som
anvands, desto battre r egenskaperna som uppnas.

6. PAFORING AV ETT ANDRA LA
GER AV BELZONA® 1131

Nar ett andra lager av Belzona® 1131 kravs, maste det paféras
sdé snart som majligt efter det forsta lagret. Nar Belzona® 1131
ven gang blivit dimensionellt stabil, maste ytan uppruggas,
annars forsamras vidhaftningsférmagan mellan lagren.
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BRUKSANVISNING OCH SAKERHETSDATABLAD
Las igenom gallande varuinformationsblad innan arbetet paborjas

Alla har lamnade uppgifter &r baserade palangvariga provningar i vara lab oratorier
och garanteras vara sanna och korrekta. Ingen garanti lamnas emellertid betraffande
resultatet vid anvandning av vara produkter i speciella fal, oberoende av om
arnvandningsomradet uppges eller inte och vi tar inte n&got ansvar om inte de
Onskade resultaten uppnas.
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