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1. FÖR ATT SÄKERSTÄLLA EN EFFEKTIV 
MOLEKYLÄR SVETS 

APPLICERA ENDAST PÅ RENA, FASTA, TORRA OCH VÄL 
UPPRUGGADE YTOR 
 

a)     Borsta bort alla lösa partiklar och tvätta sedan bort all smuts, olja, fett  

        m.m. med en trasa indränkt i Belzona
® 9111 (Rengörings  

       /avfettningsmedel) eller något annat effektivt rengöringsmedel som  

       inte lämnar rester t.ex. metyletylketon (MEK). Använd en låga till att  

       svetta ut oljan från djupimpregnerade ytor.  
 
b) Rugga upp ytorna genom att gritblästra, slipa eller grovfila.   
 
c) Stabilisera sprickor genom att borra upp ändpunkterna. Långa 

sprickor bör borras, gängas och bultas med cirka 10 cm mellanrum. 
 
d) Gör V-formade spår i alla sprickor med en roterande fil.  
 
e)    Slutligen avfetta igen. Använd rena trasor för att undvika att sprida 

smuts. 

 
DÄR BELZONA

®
 1111 INTE SKALL VIDHÄFTA  

Pensla över ett tunt lager av Belzona
® 

9411 (Släppmedel) och låt det torka 
i 15-20 minuter innan du fortsätter till steg 2.   

 

2.  BLANDNING AV DE REAKTIVA  
     KOMPONTENTERNA 
 
Överför hela innehållet i burkarna Bas respektive Härdare till Belzona

®
 

Blandarplatta. Blanda ihop ordentligt tills materialet är enfärgat, utan 
strimmor.  

1. BLANDNING VID LÅGA TEMPERATURER  
För att underlätta blandningen när materialtemperaturen är under 5ºC, 
värm Bas- och Härdar-burkarna tills innehållet når en temperatur på 20-
25ºC.  

2. ANVÄNDNINGSTID 
Efter att blandningen inletts måste Belzona

®
 1111 användas inom 

nedanstående tider. 
 

Temperatur 5ºC 15ºC 25ºC 

Använd allt material inom 35 min. 25 min. 15 min. 

 
 
 
 
 
 
 

3. BLANDNING AV SMÅ MÄNGDER 
För blandning av små mängder av Belzona

®
 1111 använd:  

        3 volymdelar Bas till 1 volymdel Härdare 
        5 viktdelar Bas till 1 viktdel Härdare  

 
4. SPECIFIK VOLYM FÖR FÄRDIG BLANDAD BELZONA

®
 1111 

  398 cm
3 
per kg.    

 

 3.  APPLICERING AV BELZONA® 1111 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

a)  Applicera Belzona
®
 1111 direkt på den förberedda ytan, med   

      plastapplikatorn eller blandarkniven som medföljer.  
 
b)  Pressa ner ordentligt för att fylla ut alla sprickor, avlägsna innesluten   
      luft och uppnå maximal kontakt med ytan. 
 
c)  Stöppla in Belzona

®
  9341 (Förstärkningsremsa) över alla sprickor,     

      spalter och hål. 
 
d)  Forma Belzona

®
 1111 till korrekt kontur med plastapplikatorn eller   

     som alternativ låt den härda och maskinslipa sedan fram konturen.  
 

RENGÖRING 
Alla blandningsverktyg skall omedelbart rengöras efter användning med 
Belzona

®
 9111 eller ett annat effektivt lösningsmedel som till exempel 

Metyletylketon (MEK). Borstar, trycksprutor, sprututrustning och alla andra 
applikationsverktyg skall rengöras med ett lämpligt lösningsmedel så som 
Belzona

® 
9121, MEK, aceton, eller cellulosathinner. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

FÖR BÄSTA RESULTAT 
Applicera ej när:  
(i)   Temperaturen är under 5°C eller då relativa luftfuktigheten  
       överstiger 90%. 
(ii)  Regn, snö, dimma är närvarande. 
(iii) Det finns fukt på metallytan eller risk för kondens. 
(iv) Det finns risk för att arbetsmiljön förorenas av olja/fett från 
      närliggande utrustning eller rök från fotogen värmare eller 

tobaksrökning. 



BRUKSANVISNING OCH SÄKERHETSDATABLAD 
Läs igenom gällande varuinformationsblad innan arbetet påbörjas. 
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4.  FULLBORDAN AV DEN MOLEKYLÄRA 
REAKTIONEN 

 
Tillåt Belzona

® 
1111 att härda enligt nedanstående förhållanden. 

 

Temperatur Rörelse eller 
användning 
utan 
belastning 
eller 
nedsänkning 

Mekanisk 
och/eller lätt 
belastning 

Full 
mekanisk 
eller 
termisk 
belastning 

Nedsänkning 
i kemikalier 

  5ºC  4 timmar 6 timmar 4 dagar 5 dagar 

 10ºC  3 timmar 4 timmar 2 dagar 4 dagar 

 15ºC  2 ¼ timmar 3 timmar 1 ½ dag 3 dagar 

 20ºC  1 ¾ timme 2 timmar 1 dag 2 dagar 

 25ºC  1 timme 1 ½ timme 20 timmar 1 ½ dag 

 30ºC  ¾ timme 1 timme 16 timmar 1 dag 

 
Dessa tider är baserade på en tjocklek på cirka 6 mm. Tiderna kommer att 
förkortas vid tjockare lager och förlängas vid tunnare lager. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5. EFTERHÄRDNING 
 
De mekaniska egenskaperna, värmebeständigheten och den kemiska 
beständigheten hos Belzona

®
 1111 kommer att förbättras genom 

efterhärdning. 
 
Efterhärda materialet 2 – 4 timmar efter appliceringen av Belzona

®
 1111. 

Använd varmluftsfläkt, infravärmare, etc., i minst 4 timmar vid 60-100ºC. 
 
Som regel gäller att ju högre efter härdningstemperatur som används, 
desto bättre blir de egenskaper som uppnås. 

  
6. APPLICERING AV ETT ANDRA LAGER AV 

BELZONA®
 1111  

 
Ett eventuellt andra lager av Belzona

® 
1111 skall appliceras så snart som 

möjligt efter det första lagret och absolut medan det första lagret fort-
farande är mjukt (högst 2 timmar vid 20ºC ). 
 

Om ovanstående tid för överbeläggning har överskridits måste ytan av 

Belzona
® 

1111 ruggas upp genom slipning eller svepblästring innan ett nytt 

lager Belzona
® 

1111 kan appliceras.   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 


