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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

1. PENTRU A ASIGURA O SUDURA
MOLECULARA EFECTIVA.

a) Pregatirea suprafetelor.
i) Suprafete metalice.
Se va indeparta orice urma de contaminare si se va
degresa cu un material inmuiat in Belzona® 9111
(curatitor/degresant) sau in orice alta substanta ce nu va
lasa reziduu ex.: metil-etil-cetona MEC.

Se va curata prin sablare pana la un profil minim de 75
microni. Cand nu este posibil, se va aplica o curatare
mecanica in profunzime, prin polizare, exceptie facand
situatiile ce implica incarcari elastice, cum ar fi articulatji
elastice, sau orice alte aplicatii ce implica imersiune si/ sau
curgere de fluide.

ii) Suprafete Flexibile (ex. Cauciucuri)

Belzona® 9111 poate extrage uleiurile sau cerurile
prelucrate pe suprafetele unor cauciucuri, in special cand
sunt noi, ceea ce reduce aderarea produsului Belzona®
2111. Testati pe o arie mica. Daca la stergerea cu un
material inmuiat in Belzona® 9111 apare o pelicula grasa,
suprafata nu va mai trebui degresata ci doar stearsa.

Se vor Tndrepta usor marginile cu un cusit ascutit iar apoi se
va prelucra suprafata cu o perie de sdrma rotunda sau orice
alta scula adecvata.

Tn final se va degresa din nou.

b) Conditionare
Imediat, aplicati un Tnvelis subtire, egal, de Belzona® 2911
(Elastomer QD Conditioner) sau Belzona® 2921 (Elastomer
GP Conditioner) pe suprafata. La substraturile din otel si in
majoritate metalice se va folosi o perie pentru a asigura o
rata de acoperire de 1,25 mp pe unitate. Pe substraturile
bine asprite din cauciuc, aceasta rata poate fi redusa la cel
mult 50%.

Conditionerul Belzona® trebuie sa fie uscat la atingere
fnainte de a aplica invelisul cu Belzona® 2111. Aceasta va
depinde de Conditionerul Belzona® ales, temperatura
dominanta, umiditatea relativa si de substrat. Cand se
aplica pe suprafete de otel la temperaturi de 20°C si 50%
umiditate relativa, starea de atingere uscata va fi obtinuta
dupa timpii expusi mai jos. Acesti timpi pot fi extinsi cand se
aplica pe substraturi din cauciuc.

Tn nici o situatie produsul Belzona® 2111 nu se aplica dupa
timpul maxim de acoperire.

NOTE: Belzona® 2911, depozitata, este valabila 18 luni de la
data fabricatiei Tn conditii de Tnmagazinare de 5 - 25°C si trebuie
folosita pana la data, "Folositi pana la" stantata.

Cand se utilizeaza Belzona® 2111 pentru a crea un Tnvelis pe o
suprafata deja tratata cu un produs din seria Belzona® 1000 (cu
exceptia Belzona® 1221 (Super E-Metal)), atunci produsul din
seria Belzona® 1000 va fi Iasat sa se usuce complet iar
suprafata va fi pregatita dupa cum a fost subliniat in sectiunea 1
(a)(i), iar produsele Belzona® 2911 sau Belzona® 2921 se vor
aplica precum a fost subliniat in sectiunea 1 (b).

Aplicarea produsului Belzona® 2111 peste produsul Belzona®
1221 poate fi efectuata in timp de maxim 4 ore de la aplicarea
produsului din urma ,fara a necesita 0 noua pregatire a
suprafetei Tn afara de curatarea de impuritafi. Daca aplicarea
peste Belzona® 1221 se va efectua dupa acest timp, atunci se
va pregati suprafata cum este prevazut in sectiunea 1(b).

UNDE BELZONA® 2111 NU TREBUIE SA ADERE

Se va aplica un strat subtire de Belzona® 9411 (Agent de
degajare), se va lasa sa se usuce 15-20 de minute Thainte de a
trece la pasul al 2-lea.

2. COMBINAREA COMPONENTELOR
REACTIVE.

Amandoua componentele Baza si Solidifiant vor raméane
sigilate pana in etapa de aplicare.

a) Goliti Intregul confinut al containerului Baza in vasul de
amestec prevazut.

b) Agitati containerul cu Solidifiant. Turnati continutul peste
Baza in unitatea de amestec.

c) Amestecati imediat cele doua componente pentru cel putin
2 minute si Iasati sa stea pana la formarea unui gel (vezi
tabelul). Nu mai amestecati materialul dupa aceasta etapa.
Folositi tot materialul in timpul aratat in tabel.

Temperatura 5°C 15°C 25°C 30°C

Timpul de formare al gelului 10 min 6 min 3 min 2 min

Utilizati toate materialele intre | 25 min 20 min 12 min | 6 min

Conditioner. Starea de Acoperire
atingere uscata. maxima.

Belzona® 2911 30 min. 4 ore

Belzona® 2921 2 ore 8 ore
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Acesti timpi sunt calculati din momentul inceperii amestecarii.
1. CAPACITATE VOLUMETRICA A AMESTECULUI

BELZONA® 2111.
468 cm3/500 g.
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2. RATA DE ACOPERIRE.
0,183 mp pe unitate la o grosime de 2500 microns.

3. APLICAREA PRODUSULUI
BELZONA® 2111.

4. TERMINAREA REACTIEI MOLECULARE.

Lasatfi sa se solidifice Belzona® 2111, cum este aratat mai jos,
supunand-o conditiilor indicate.

PENTRU OBTINEREA CELOR MAI BUNE REZULTATE.

Nu aplicati cand:.

i)  Temperatura este sub 5°C sau umiditatea relativa este
peste 90%.

i) Prezenta ploii, zapezii, cetei sau burnitei.

iii) Este umezeala pe suprafata metalului sau s-a depus
condensare.

iv) Mediul de lucru este posibil sa fie contaminat cu
ulei/unsoare de la echipamente adiacente, cu fum de la
incalzitoare cu kerosen sau fum de tigara.

Temperatura | Miscare sau Incarcare Imersiune in
folosire ce nu (solicitare) In substante
implica incarcare | totalitate mecanica | chimice
sau imersiune sau termica

5°C 6 ore 3 zile 5 zile

10°C 4 ore 2 zile 3% zile

15°C 3 ore 2 zile 3 zile

20°C 2 ore 1 zile 25 zile

25°C 1% ore 1 zile 2 zile

30°C 1 ore 1 zile 1% zile

a) Aplicati Belzona® 2111 direct pe suprafata pregatita
folosind aplicatorul de plastic sau spatula din set.

b) Conturati Belzona® 2111 dupa profilul corect folosind
aplicatorul de plastic.

¢) Neteziti contururile pentru a obtine finalul dorit.

Pentru rezultate optime, aplicati intreaga unitate cat mai
repede posibil. Odata materialul intins sub forma unei
pelicule subtiri, timpul de lucru creste usor pentru a permite
obtinerea in final a unei suprafete cat mai uniforme.

CURATAREA.

Sculele de amestecare trebuie curatate imediat dupa folosire, cu
Belzona® 9111 sau orice alt solvent ex.:metil etil cetona-MEK.
Periile, pistoalele de injectie, echipamentul de pulverizare sau
orice alte scule de aplicare trebuie curatate folosind un solvent
adecvat cum ar fi : Belzona® 9121, MEK, acetona sau tinner.

Acesti timpi sunt pentru grosimi de aproximativ 2,5mm ;timpii vor
fi redusi pentru sectiuni cu grosimi mai mari si extinsi pentru
sectiuni mai subfiri.

5. DEPOZITAREA.

Depozitati intr-un mediu uscat cu temperaturi intre 5 - 25°C.

Tnmagazinarea neadecvata sub 5°C a produsului Belzona®
2100 Baza poate rezulta n solidificarea partiala a acestuia.
Daca apare aceasta situatie, se poate restabili situatia normala
prin incalzire la temperaturi intre 40-50°C, Tntr-o zona uscata si
bine ventilata.

6. REACOPERIREA.

Aplicarea unor straturi urmatoare de Belzona® 2111 poate fi
facuta pana la 3 zile de la aplicarea anterioara fara sa fie nevoie
de un tratament al suprafetei inafara de Indepartarea
contaminarilor.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE S| INFORMATII PRIVIND PROTECTIA S| SECURITATEA IN APLICARE.
Va rugam sa cititi cu atentie si asigurati-va ca a-ti inteles fisele care contin Masurile de Protectia Muncii

The technical data contained herein is based on the results of long term tests carried out in our laboratories and to the best of our knowledge is
true and accurate on the date of publication. It is however subject to change without prior notice and the user should contact Belzona to verify
the technical data is correct before specifying or ordering. No guarantee of accuracy is given or implied. We assume no responsibility for rates of
coverage, performance or injury resulting from use. Liability, if any, is limited to the replacement of products. No other warranty or guarantee of
any kind is made by Belzona, express or implied, whether statutory, by operation of law or otherwise, including merchantability or fitness for a

particular purpose.

Nothing in the foregoing statement shall exclude or limit any liability of Belzona to the extent such liability cannot by law be excluded or limited.
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