Belzona® 5111

(CERAMIC CLADDING)

BELZONA

VERARBEITUNGSANLEITUNG

1. UM GUTEADHASION ZU ERREICHEN

A. EISEN- UND STAHLOBERFLACHEN

i) Durch Chemikalien verunreinigte Oberflaichen mussen
zunéchst grundlich unter wiederholtem Einsatz eines
Hochdruckreinigers abgewaschen werden. Handelt es sich bei
der Verunreinigung um Ol, Fett oder andere l16sungs

mittell6 sliche Substanzen, so muB die Oberflache wiederholt
mit Belzona® 9121 (Universal Verdinner) gereinigt werden.
Die mit Belzona® 6111 (Flissig Anode) zu behandelnde
Stahloberfliche muB gesandstrahlt werden, um elektrischen
Kontakt zwischen dem Stahlund der Belzona® 6111
herzustellen.

Folgend Reinheitsgrade missen beim Strahlen mindestens
erreicht werden:
ISO 8501-1 Sa 2'% - Sehr grindliches Strahlen
American Standard - fast blank gestrahlt SSPC-SP-10
Schwedischer Standard - Sa 2'2 SIS 05 5900

Die Wahl des Strahlguts ist abhéngig von dem Zustand der
Oberflache. Es kann metallisches oder nicht-metallisches
scharfkantiges Strahlgut verwendet werden. Beim Strahlen
sollte ein Rauhtiefe von mindestens 75 micron, hé chstens
100 micron erreicht werden.

ii) Mischen des Belzona® 6111

Belzona® 6111 ist ein ZweiKomponenten-Material (Base und
Harter). Die Verarbeitung muB unmittelbar nach dem
Sandstrahlen erfolgen. Zunachst wird die Base glattgeruthrt,
dann langsam unter stdndigem Ruhren der gesamte Harter in
den Basebehélter ausgeleert und grindlich vermischt, bis das
Materia vollkommen streifenfrei ist.

iii) Auftragen der ersten Schicht Belzona® 6111

Belzona® 6111 wird mit einem kurzhaarigen, steifen Pinsel zu
einer gleichmaBigen Oberflache, ohne Einschltisse und
Fehlstellen aufgetragen. Um die korrekte Schichtstirke zu
erhalten.

iv) Auftragen der zweiten Schicht Belzona® 6111

Sobald die erste Schichte getrocknet ist (Min. 16 Stunden nicht
langer as 5 Tage), kann die zweite Schicht Belzona® 6111
aufgebracht werden. Auch hier darf der umseitig angegebene
Ergiebigkeitswert nicht tGberschritten werden.

B. OBERFLACHEN AUS BETON, STEIN UND
NICHTEISEN-METALLEN

i) Oberflachenvorbereitung

Die Oberflache muB trocken, fest und sauber sein. Moos und

Flechten sowie jegliche vorhandene Farbe und abbrockelndes

Material mit einer Stahlbirste oder einem Schaber entfernen.

Bewachsene Oberflachen sollten mit einem Fungizid behandelt

werden. Olund Fett mit Seifenlauge entfernen.

Chemische Rickstande mit viel sauberem, kaltem Wasser
abwaschen.

Unebenheiten im Putz oder Beton abschleifen und
anschlieBend reinigen.

ALLE OBERFLACHEN MUSSEN MECHANISCH
AUFGERAUHT SEIN

Es ist sicherzustellen, daB der Feuchtigkeitsgehalt weniger als
6% bei Beton und weniger als 12% bei Mauerputz betragt.

Metallische Oberflachen aus Nichteisen-Metallen missen
durch Sandstrahlen oder Schleifen aufgerauht werden, damit
Oxide und sonstige Ablagerungen entfernt werden und eine
rauhe Oberflache entsteht.

Die Beschichtung mit Belzona® 5911 (Ceramic Conditioner)
sollte sofort nach der Oberflachenbehandlung durchgefihrt
werden, um erneute Korrosion zu vermeiden.

il) Mischen des Belzona® 5911

Nach ordnungsgemaBer Oberflachenvorbereitung wird der
gesamte Harter in den Base-Behalter gegeben. Grindlich
mischen, bis das Material von gleichmaBiger Konsistenz ist.
Innerhalb von 8 Stunden verarbeiten, da das Material nach
dieser Zeit auszuharten beginnt.

iil) Auftragen des Belzona® 5911 - Erste Schicht

Nur mit sauberem, gutem, steifem Pinsel in gleichmaBiger
Schichtstarke auftragen. Als Anhaltspunkt zum Erreichen der
richtigen Schichtstérke dienen die Angaben Uber die
Ergiebigkeit (siehe Technische Daten). Trocknungszeiten
einhalten, bevor mit der Belzona® 5111 - Beschichtung
begonnen wird.

2. UBERSCHICHTEN MIT
BELZONA® 5111

i) Mischen von Belzona® 5111

Den gesamten Harter in den Base-Behalter geben. Grindlich
umruhren bis das Material eine gieichméBige Konsistenz hat
und innerhalb von 8 Stunden verarbeiten, da das Material nach
dieser Zeit auszuharten beginnt.

ii) Auftragen von Belzona® 5111

Nur mit einem sauberen, steifen Pinsel von guter Qualitat mit
gleichmaBiger Schichtstarke auftragen. Als Anhaltspunkt zum
Erreichen der richtigen Schichtstarke siehe Ergiebigkeitswerte
im Teil Technische Daten.



iii) Aufbringen der zweiten Schicht Belzona® 5111
(nur fiir Oberflachen, die mit Belzona® 6111
behandelt wurden)
Unmittelbar nachdem die erste Schicht hart und trocken ist
(siehe Technische Daten), kann die zweite Schicht
Belzona® 5111 aufgetragen werden.

ANMERKUNGEN .

1. RUTSCHFESTE OBERFLACHEN

Durch das Einstreuen von Aggregat kann aus der Belzona®
5111 Beschichtung eine rutschfeste Sicherheitsbeschichtung
gemacht werden. Belzona® 9221 (Surefoot Aggregat) wird in
die noch nasse erste Schicht des Belzona 5911 (Ceramic-
Conditioner) eingestreut. Das System erhélt dann den Ublichen
Deckanstrich aus Belzona® 511 1. Dieser schliet das
Aggregat ein, sodaB der Boden leicht gereinigt werden kann.
Die Dichte des Belzona® 9221 sollte ca. 0,5 bis 1 kg pro

26 m? Bodenflache betragen.

2. TEMPERATURBESTANDIGKEIT

Trockene Hize  max. 200°C

Feucht Nicht anwendbar bei standigen Ein
touchbedingungen, zufriedenstellend bei
spruh-und spritz wasser bis 60°C.

3. VERARBEITUNGSTEMPERATUR
Zwischen 5 und 30°C.

4. LAGERUNG

Einmal gedffnet, Sollte Belzona® 5111 so bald wie moglich
verarbeitet werden. Um die Largerzeit zu verlangern, muB
speziell die Harter wieder mit dem vorhandenen
zurischendeckel verschlossen werden. Verbrauchen innerhalb
zwei Monaten.

5. SPRUHVERFAHREN

Es ist empfehlen Belzona® 5911 fir zementdse Oberflaichen
immer mit einer Burste aufzutragen. Belzona® 6111 und
Belzona® 5111 kdnnen jedoch aufgespruht werden.

Dazu kann ein Verdinnen mit bis zu 5 Vol.-% Belzona® 9121
fir Belzona® 6111 und 20 Vol.I% Belzona® 9121 fiir Bel-
zona® 5111 erforderlich sein, bis die richtige Sprihviskositat
erreicht ist.

Ein haufig zum Einsatz kommendes Spruhgerat ist:

DeVilbiss JGA 502-1 Spritzpistole Nr. 30 Lufthaube EX
Flussigkeitsnadel und -spitze. Sprihdruck 40 - 50 p.s.i. (2,8 -
3,5 kg/cm?) mit einer Luftqueile von 0,27 m3/min oder
ahnliches. Es ist unbedingt fur ausreichende Luftversorgung
und Ventilation zu sorgen.

6. VERDUNNUNG

Sollte die Verarbeitung durch starke Kalt oder Wind erschwert
sein, so kann sie mit bis zu 20% Belzona® 9121 verdinnt
werden.

7. REINIGUNG

Unmittelbar nach Gebrauch sollten alle verwendeten Gerate
mit Belzona® 9121 grundlich gereinigt werden. Es gentigt
nicht, die Bursten und sonstiges Gerat in der Verdtnnung
einzuweichen, da die Belzona® 9121 chemisch ausharten,
auch unter Eintauchbedingungen.

3. TECHNISCHE DATEN

BELZONA® 6111 BELZONA® 5911 BELZONA®5111

Farbe Grau oder Blau WeiB oder Grau WeiB oder Grau
Oberflache Matt Matt Hochglanzend
Mischungsverhéltnis Base: Harter Base: Harter Base: Harter

nach Volumen 25:1 5:1 225:1

nach Gewicht 86:1 6,7 :1 33:1
Verarbeitungszeit nach
dem Mischen bei 20°C 2 Tage 8 Stunden 8 Stunden
Anwen dungsgerat Pinsel o. Spritzpistole Pinsel Pinsel o. Spritzpistole
Anzahl der Schichten 2 1 1 oder2
Empfohlene schichtstarke
pro schicht

Nass 76 micron 125micron 70micron
Trocken 38 micron 38 micron 38micron
Trocknungszeit

handtocken 10 -15 Minuten 2 Stunden 6 Stunden

trocken zum

Uberschichten 16 Stunden 8 Stunden 8 Stunden

max. Uberschich-

tungszeit* 5 Tage 2Tage 2 Tage

volle Aushérte zeit 7 Tage 7 Tage 7 Tage
Praktische Ergiebigkeit**
auf Stahl 3,6 gm/kg. - 14 gm/Liter

Alum inium - 8 qm/Liter 14 gm/Liter

neuem Asbest 7,5 gm/Liter 12 gm/Liter

glattem Beton 6 gm/Liter 11 gm/Liter

Mauerputz 6 gm/Liter 12 gm/Liter

gattem Ziegel 6 gm/Liter 10 gm/Liter

* Wird diemaximale Ube rschichtun gszeit tibersc hritten, so muB die Oberflache mit
Schmirgelpapierleichtaufgerauht und entstaubt werden, bevor die nac hste Schicht
aufgetragen wird.

** Die Ergiebigkeitswe rte sind abhéngig von der Rauhigkeit, Porositét und Struktur der
Oberflache in Verbindung mit der Anwendungsmethode und der Ubung. Die Angaben sind
deshalb lediglichAnhaltswerte.

VERARBEITUNGSANLEITUNG UND GESUNDHEITS-UND SICHERHEITSHINWEISE
Vor dem Gebrauch sollendiese Hinweise und dierelevanten Sicherheitsdaten blatter sorgfaltig gelesenund vonlhnenverstanden werden!

AlleAngaben beruhen auf den Ergebnissenvon Langz ettpriifungeninunseren Labar atorien
und sind walr heitsgetreu wiedergegeben. Eine Garantie fir die mit Anwendung unserer
Produkte erzielten Ergebnisse kanmn jedoch nicht gegeben werden, unabhangig davon ob
derVerwendungs zweckangegebenwurdeoder nicht,undwirkdmenkeine Verantwortung
Ubernehmen, fallsdie gewiinschten Resultate nicht erzielt werden.
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