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BRUGSANVISNING

1. TIL SIKRING AF EN EFFEKTIV
MOLEKYLAR SAMLING

a) Klarggring af overfladen
(i) Metaloverflader
Barst alle lgse urenheder veek og affedt med en klud, der er
gennemvaedet med Belzona® 9111 (rense-/
affedtningsmiddel) eller et andet effektivt rensemiddel, som
ikke efterlader nogen film, f.eks. metylaetylketon (MEK).
Anvend en braender for at udsvede eventuelle olierester fra
steerkt olieforurenede overflader.

Materialet sandblzeses, s& der opnas en profildybde pa
75 my. Hvor det ikke er muligt at sandblaese, kan grundig
mekanisk slibning veere et alternativ; undtaget er
anvendelse, der medfarer traeekbelastninger sdsom
ekspansionsfuger samt anvendelse, der medfarer
nedsaenkning eller veeskestrgmninger.

(i) Flek3|ble overflader (f.eks. gummioverflader)
Belzona® 9111 (rensevaeske) kan treekke forarbejdnlngsolle
og voks op til overfladen pa visse typer gummi, iszer nar
disse er nye. Dette forringer Belzona® 2221’s
vedheeftningsevne. Affedt derfor ferst et mindre omrade.
Hvis der ved aft;arrlng med en klud, der er fugtet med
Belzona® 9111, opstar en fedtet film, skal overfladen ikke
affedtes, men slibes.

Skarpe kanter underskaeres med en kniv, og overfladen
oprives med en roterende stalbgrste eller andet velegnet
veerktgj .

Til sidst affedtes igen. Brug rene klude for at undga
urenheder pa den rengjorte overflade.

b) FORBEHANDLING
Pafer omgaende et tyndt, jeevnt lag Belzona 2911
(Elastomer QD Conditioner) el ler Belzona® 2921
(Elastomer GP Conditioner) pa overfladen. Conditioner
duppes pa med en pensel for at opna en daekningsgrad pa
1,25 m2 pr. dase ved pafaring pa metaloverflader. PA meget
ru gummioverflader kan denne daekningsgrad reduceres
med op til 50%.

Belzona® Conditioner skal veere handter, for Belzona®
2221 pafares. Tarretiden afhaenger af den valgte Belzona®
Conditioner, rumtemperatur, den relative fugtighed samt
overfladens temperatur. Ved 20°C og en relativ fugtighed pa
50% vil overfladen veere handter efter de nedennaevnte
tidsrum ved péafaring pa en stloverflade. Tarretiden kan
veere laengere ved péafaring pd gummioverflader.

Pafaring af Belzona® 2221 ber under ingen omstaendigheder
finde sted, hvis den ovennaevnte maksimale tidsfrist for pafaring
pa Conditioner er overskredet.

NOTER: Belzona® 2911 har en lagerholdbarhed p& 18 maneder
fra fremstillingsdatoen, hvis det opbevares ved temperaturer pa
5 - 25°C. Materialet skal anvendes inden den patrykte dato.

Nar Belzona 2221 pafares en overflade, der i forvejen er pafart
et Belzona® 1000- -serieprodukt (undtagen Belzona® 1221
(Super E-Metal)), skal Belzona® 1000- -serieproduktet farst
haerde fuldsteendigt, og overfladen skal forberedes som
beskrevet i punkt 1a(i). Derefter paferes Belzona® 2911 ell er
Belzona® 2921, som beskrevet i punkt 1 b.

Pafaring af Belzona® 2221 pa Belzona 1221 kan gennemfares
i op til 4 timer efter pafaring af Belzona® 1221 uden anden
overfladebehandling end at fjerne alle lgse urenheder. Ved
pafering pa Belzona® 1221 efter 4 timer skal overfladen slibes
og grundes i henhold til betingelserne i punkt 1 b.

PA OVERFLADER, HVOR MAN IKKE @NSKER, AT
BELZONA® 2221 SKAL HAFTE

Med en pensel pafares et tyndt lag Belzona® 9411 (Slipmiddel);
lad det tarre i 15 - 20 minutter, far der fortsaettes til pkt. 2.

2. BLANDING AF DE REAKTIVE
KOMPONENTER

Omhyggelig blanding er det vigtigste trin ved brug af
Belzona® 2221.

a) Heeld hele indholdet af Base og Solidifier i den leverede
blandingsbeholder.

b) Bland i mindst 2 minutter og anvend alt materialet inden for
de tidsrum, der er angivet i nedenstaende skema.

1. BLANDING VED LAVE TEMPERATURER

For at ggre blandingsprocessen nemmere, nar
materialetemperaturen er under 5°C, kan Base og Solidifier
opvarmes til en temperatur pa 20-25°C.

2. BRUGSTID
Fra blandingen pabegyndes, skal Belzona® 2221 anvendes
inden for de nedenstaende tidsrum.

Temperatur 5°C 15°C 25°C 30°C
Brug alt materialet 35 min. | 20 min. | 15 min. | 10 min.
inden for

Conditioner Handtar Pafgring p& Conditioner
Belzona® 2911 30 min. 4 timer
Belzona® 2921 2 timer 8 timer

www.belzona.com

Publication No. 44-09-12 D




3. BLANDING AF SMA MZENGDER

Ved blanding af sma maengder Belzona® 2221 bruges:
3,0 dele Base til 1 del Solidifier efter volumen
2,3 dele Base til 1 del Solidifier efter veegt

Det er vigtigt, at de ngjagtige blandingsforhold overholdes. Efter
delvis brug af Basen skal laget omgaende saettes pa for at
minimere risiko for filmdannelse.

4. RUMFANG AF DET BLANDEDE BELZONA® 2221
660 cms3 per 750 g.

3. PAFGRING AF BELZONA® 2221

4. FULDENDELSE AF DEN MOLEKYLZARE
REAKTION

Lad Belzona® 2221 heerde iflg. nedenstdende skema, far det
udseettes for de naevnte pavirkninger.

FOR AT OPNA DE BEDSTE RESULTATER

Pafar ikke under fglgende betingelser:

i)  Temperaturen er under 5°C, el ler den relative fugtighed er
over 90%.

ii) Iregn, sne, tage eller dis.

ii) Nar der er fugt p& metaloverfladen, eller det ser ud til, at
senere kondensation vil forekomme.

iv) Nar omgivelserne formodes at veere forurenet af olie/fedt
eller med rgg fra olie-varmeovne eller tobaksrygning.

Tempe- | Beveegelser eller | Let Fuld Nedsaenkning
ratur brug der ikke belastning | mekanisk | i kemikalier
medfarer eller belastning
belastning eller termisk
nedsaenkning i
vaesker
5°C 10 timer 18 timer 3 dage 10 dage
10°C 6 timer 12 timer 2 dage 7 dage
15°C 4 timer 6 timer 1% dag 5 dage
20°C 2 timer 4 timer 1 dag 3 dage
25°C 1% time 3 timer 18 timer 2 dage
30°C 1time 2 timer 16 timer 1 dag

a) Genopbygnin%af overflader
Pafer Belzona® 2221 direkte pa den forberedte overflade
med en stiv pensel eller med den medfglgende
plasticspartel. For at opna den korrekte lagtykkelse pa
0,0375 cm bar der i praksis opnds en daekningsgrad pa
1,75 m2 pr. kg enhed.

b) Stgbning
i)  Ettyndtlag Belzona® 2221 pensles p& indersiden af
stgbeformen, der forinden er pafart Belzona® 9411.

ii) Heeld det resterende Belzona® 2221 i formen 0g undga
luftbleerer. Hvis luftbleerer fremkommer, fiernes de ved
at ryste formen.

RENGYRING

Blandingsveerktgj bgr renggres omgéende efter brug med
Belzona® 9111 eller andet effektivt oplgsningsmiddel, f.eks.
metyleetylketon (MEK). Pensler, sprgjtepistoler, sprgjteudstyr og
alt andet pafgringsvaerktgj bgr rengares med et velegnet
oplgsningsmiddel som Belzona® 9121, MEK-acetone eller
cellulosefortynder.

Hzerdetiderne gzelder ved en lagtykkelse pa ca. 0,25 cm.
Tiderne reduceres ved tykkere lag og gges ved tyndere lag.

5. OPBEVARING

S& snart daserne er abnet, vil Belzona® 2221 have en
holdbarhed pa 6 maneder under de rigtige betingelser for
opbevaring og i korrekt forseglede beholdere. Der kan opsta en
film pa overfladen i denne periode; men nar denne film er fiernet,
kan det resterende materiale anvendes pa normal vis.

Déaserne skal opbevares tgrt ved en temperatur pa hgjst 25°C.

6. PAF@GRING AF YDERLIGERE LAG

P&faring af yderligere lag Belzona® 2221 kan foretages op til
3 dage efter den fgrste pafaring uden behov for anden
overfladebehandling end fijernelse af urenheder.

P&fering af yderligere lag p4 gammelt eller forvitret Belzona®
2221 er til enhver tid muligt, forudsat at overfladen forberedes
som beskrevet i afsnit 1 "Fleksible overflader”.

BRUGSANVISNING OG ARBEJDSHYGIEJNISKE DATA
Laes venligst de relevante sikkerhedsdatablade og veer sikker pa at De forstar indholdet..

The technical data contained herein is based on the results of long term tests carried out in our laboratories and to the best of our knowledge is
true and accurate on the date of publication. It is however subject to change without prior notice and the user should contact Belzona to verify
the technical data is correct before specifying or ordering. No guarantee of accuracy is given or implied. We assume no responsibility for rates of
coverage, performance or injury resulting from use. Liability, if any, is limited to the replacement of products. No other warranty or guarantee of
any kind is made by Belzona, express or implied, whether statutory, by operation of law or otherwise, including merchantability or fitness for a

particular purpose.

Nothing in the foregoing statement shall exclude or limit any liability of Belzona to the extent such liability cannot by law be excluded or limited.
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